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Bei der Keramikproduktion herr-
schenim Tunnelofen teils Tem-
peraturen Giber 1200 Grad Celsius.

Die Herstellung von Sanitarkeramik
ist bei Geberit einer der energie-
intensivsten Produktionsprozesse.
In den letzten Jahren wurden hier mit
Erfolg grosse Einsparungen erzielt.

Heute sind elf Brenndfen in sieben
Keramikwerken in Haldensleben (DE),
Ekenas (Fl), Bromolla (SE), Kolo (PL),
Slavuta (UA), Wloclawek (PL) und Carre-
gado (PT) mit einer energiesparenden
Brennertechnologie ausgestattet.

ENERGIEVERBRAUCH UM EIN
FUNFTEL REDUZIERT

Durch die Umriistung der Ofen konnte
Geberit Energieeinsparungen von Uiber
20 Prozent pro Anlage erzielen, was
jahrlich insgesamt rund 27500 MWh
Erdgas und 6500 Tonnen CO, ent-
spricht. Zum besseren Verstandnis: Mit
dieser Energiemenge k&énnen rund
1500 Vier-Personen-Haushalte ein
Jahr lang beheizt und mit Warmwasser
versorgt werden.



OPTIMIERUNG DES BRENN-
VERFAHRENS

In den Tunnel6fen — den sogenannten
Tunnel Kilns — nehmen die Keramikkor-
per ihre finale Form und Festigkeit an.
Rund 1200 Grad Celsius sind dafir er-
forderlich. Im Schnitt durchlauft eine
Keramik den Ofen in 15 Stunden. Das
Spezielle bei diesen Tunnel6fen ist,
dass sie 24 Stunden am Tag laufen, und
dies bis auf einige Wartungstage im
Jahr durchgéngig. Es erstaunt daher
nicht, dass dieser Brennprozess unge-
fahr zwei Drittel des gesamten Energie-
verbrauchs in den Keramikwerken aus-
macht. Fir den Brennvorgang wird die
Keramik auf Wagen gestapelt und auf
Schienen durch den Ofen gezogen.
Hierbei gibt es verschiedene Tempera-
turzonen. In der Vorwadrmzone wird das
Brenngut langsam erhitzt. In der Mitte
herrschen mit rund 1200 Grad Celsius
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Die Keramikkdrper werden

in grossen Wagen durch den
Tunnelofen gefahren.

\
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Nach dem Brennen durchlauft jede
Keramik eine Qualitatskontrolle.



die héchsten Temperaturen. In der an-
schliessenden Endkihlzone reduziert
sich die Temperatur wieder (siehe Gra-
fik). Um den Energieverbrauch zu opti-
mieren, werden die Ofen mit neuen
Brennern bestlckt, die einen deutlich
héheren Wirkungsgrad aufweisen. Zu-
dem wird ein Teil der warmen Luft, die
beim Abkuhlungsprozess abgefihrt
wird, fur die Vorwadrmzone und den
Brennvorgang in der Mitte des Ofens
zweitverwertet.

Sparsamer Tunnelofen

Zum Trockenraum
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Vorwarmzone Brennzone Abkuhlzone

Enervit-Technologie .
Abwéarme

~1200°C

Vorteil von Enervit: >20% Erdgas-
einsparung sowie deutliche Reduktion

des CO,-Ausstosses Bis zu 60 Brenner

einzeln ansteuerbar
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«Die Enervit-Technologie, die bei Geberit in sieben Keramikwerken
zum Einsatz kommt, iiberzeugt mich personlich auf ganzer
Linie. In Ekendas leben wir direkt am Meer. Das Bewusstsein fiir
die Natur und die Umwelt ist gross. Es ist schén, wenn wir
in unserem Werk etwas Konkretes und Sinnvolles zum Umwelt-
schutz beitragen kénnen.»

Karl-Eric Wikstrom, Technical Manager Operations, Werk Ekenés

"The Enervit technology used by Geberit in seven ceramics plants has
completely impressed me. In Ekenas, we live directly on the sea.
Awareness of nature and the environment is high here. It is thus fantastic
that the plantis able to do something positive and tangible for
environmental protection.”

Karl-Eric Wikstrom, Technical Manager Operations, Ekenés plant

EINSPARUNGEN IM WERK EKENAS
InEkendswerdenpro Jahrrund 500000
bis 600000 Keramiken gebrannt. 2017
wurde ein Tunnelofen innerhalb eines
Monats bei laufendem Betrieb umge-
ristet. Dazu wurden 60 neue Brennerin
der Mitte des Ofens eingebaut. Diese
Brenner kénnen unter anderem einzeln
angesteuertund damitauchineiner Art
energiesparendem Intervallbetrieb be-
trieben werden. Nach einer viermona-
tigen Testlaufphase konnte der Ofen
wieder volle Leistung liefern und lauft
seither reibungslos.



